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   NMI683191کذ محصول: 

 

 :ضرح محصول

 .ایي پَضص آستزي دٍ جشیی ثز اسبس رسیي پلی ٍیٌیل ثَتیزال ٍ سخت مٌٌذُ اسیذي طزاحی گزدیذُ است

 .چسجٌذگی فَق العبدُ هقبٍهت خَثی در ثزاثز خَردگی ًیش دارا هی ثبضذ ٍاش پزایوز علاٍُ ثز

 

 :صرف و لایه های وابستهموارد م

اس ایي رًگ ثِ عٌَاى یل آستزي ثسیبر هٌبست جْت چسجٌذگی ثْتز رًگ ثز رٍي سطَح  هَارد هصزف: 

 .مبدهیَم ٍ سطَح گبلَاًیشُ استفبدُ هی ضَد الَهیٌیَم هس فلشي غیز اٌّی ًظیز

 

 :مطخصات فیسیکی 

 سرد :يّزفبم ظب

 %22 ±2 :درصذ حجوی هَاد جبهذ

m :هینزٍى ضخبهت فیلن خطل02ثزاي ) هیشاى پَضص تئَري
2
/lit 05 ) 

 سبعت C0-4  : 25° سهبى اجزاي لایِ ثعذي در دهبي

 دقیقC5  :25ِ°هذت سهبى خطل ضذى سطحی در دهبي 

 دقیقِ C02 :25°هذت سهبى خطل ضذى جْت جبثجبیی در دهبي 

 سبعت C 0  :25°هذت سهبى خطل ضذى مبهل در دهبي 

 سبعت C 2  :25°عوز هفیذ رًگ ثعذ اس اختلاط در دهبي 

 .قسوت ّبردًز هخلَط ًوبییذ 0 قسوت رًگ را ثب02 :ًسجت اختلاط رًگ ٍ ّبردًز

 درجِ سبًتیگزاد 25 هذت سهبى اًجبر داري : ضص هبُ در دهبي

 :روش کاربرد

را ثِ آى اضبفِ هی B را ثَسیلِ ّوشى هخلَط ًوَدُ تب ثطَر مبهل ینٌَاخت گزدد سپس جشA اثتذا جش

دقیقِ ثِ هخلَط اجبسُ  22 ّوشى دٍ جش را هخلَط ًوَدُ ٍپس اس آى حــذٍد ثبر دیگز ثَسیلِ ًوبیین ٍ

امٌَى رًگ آهبدُ اجزا هی ثبضذ. ثب تَجِ ثِ عوـز  جش صَرت پذیزد. ّن هیذّیـن تب ٍامٌص لاسم ثیي دٍ



سبعت  1 حذامثز تبدرجِ سبًتی گزاد 25 رًگ آهبدُ ضذُ را در دهبي‚ هفیذ رًگ ثعذ اس اختـــــلاط

 .هصزف ًوبییذ

 :زی سطحآماده سا

 SA3 یبISO 8501-1 ،SA 2½ حذاقل درجِ تویشي سطح هَرد ًیبس ثز اسبس استبًذارد سَئذي

 ثبضذ. َدگی ًظیز رٍغي ٍ گزد ٍ خبك عبريًظز ثبیذ اس ّزگًَِ آل ّوچٌیي سطح هَرد .هی ثبضذ

 .ضًَذ ّوچٌیي سطَح ثبیذ ثب آة ٍ دتزجٌت ضستِ

 :ضرایط آب و هوایی هنگام رنگ آمیسی

 درجِ سبًتی گزاد42تب 02ط ثیي دهبي هحی -0

 درجِ ثبلاتز اس ًقطِ ضجٌن3دهبي سطح  -2

 01% رطَثت ًسجی موتز اس -3

 :تجهیسات مورد نیاز جهت اجرای پوضص

 ( (CONVENTIONAL SPRAYاسپزي َّا -0

 هینسز ثزقی یب ثبدي-2

 قلن هَ ٍ غلطل -3

هیلی هتز هی ثبیست 0.6یب 0.4اسًبسل CONVENTIONAL SPRAY در ٌّگبم استفبدُ اس-4

 گزدد استفبدُ
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